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. - . ID
Vorsichtsmafinahmen wahrend der Arbeit
1. Personliche Schutzausriistung IH

Tragen Sie wiithrend der Arbeit eine personliche Schutzausriistung (PSA). Die Schutzausriistung enthilt
folgende Gegenstiinde:

Ohrstopsel, Staubschutzmaske, Schutzbrille, Handschuhe, Sicherheitskleidung, Sicherheitsschuhe.

HV
2. Reinigung des Arbeitsbereichs PI
Reinigen Sie griindlich das Umfeld des Arbeitsraums.

oP
3. Uberpriifung der Anbringungsstelle des Feuerloschgeriits
Fiir den Notfall miissen Sie wissen, wo sich der Feuerloscher befindet. FD

SP

4. Verstindnis von der richtigen Nutzung der Maschine

Verwenden Sie wihrend der Montage eine Auswahl an Motor- oder Handwerkzeugen. Vor dem OD
Gebrauch von Werkzeug miissen Sie wissen, wie sie richtig eingesetzt werden. Verwenden Sie Werkzeuge

nicht fiir andere Zwecke und modifizieren Sie sie auch nicht beliebig. Schreiben Sie einen Bericht und TL
erstatten Sie Meldung beim Verantwortlichen, wenn die Maschine Funktionsstorungen aufweist.
Reparieren Sie es vor dem Gebrauch.

5. Schutzabdeckung fiir Maschinenanstrich

Decken Sie die lackierte Oberfliiche der Maschine vor der Montage oder Reparatur mit einer
Schutzabdeckung ab, um sie vor Kratzern zu schiitzen.

6. Vorsichtsmainahmen beim Umgang mit dem Akku

Decken Sie den Anschluss vor der Montage gut ab, sodass die Plus- und Minuspole des Akkus (+, -) nicht
kurzgeschlossen werden konnen. Lagern Sie den Akku immer an einem gut beliifteten Ort, denn die
Akkufliissigkeit gibt explosive Gase ab. Kommt die Akkufliissigkeit in Kontakt mit den Augen oder der
Haut, spiilen Sie die betroffene Stelle sofort mit Wasser ab.

7. Verwenden Sie fiir Abmessungen das metrische System.

LNS CO., LTD. 4. VERKAUFSTEAM
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ID

Anleitungen im Servicehandbuch — Symbole

MUSTER

PI

OP
FD
SP

oD

TL

Symbol Erkliarung Anmerkungen
Montieren Sie mit dem vorgeschriebenen N-m (Ib-ft)
Drehmomentwert. Siehe S. 7 fiir detaillierte Drehmomentdaten.
Schmierfett oder -6l auftragen. KSM 2130 Typ 3 Nr. 2
T Schmierfett injizieren. KSM 2130 Typ 3 Nr. 2
Loctite auftragen. LOCTITE 242

Nach Demontage nicht erneut verwenden. (Durch
ein neues Teil ersetzen.)

Mit TEFLON umwickeln.

Wihrend der Montage muss gemessen werden.

Dieses Symbol steht fiir die Richtung auf der Andere Richtungen werden mit dem
Vorderseite der Maschine. Symbol getrennt ausgewiesen.

=R OOIXIRY

LNS CO., LTD. 5. VERKAUFSTEAM
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. . . ID
Anleitungen im Servicehandbuch — Tabellen
Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen IH
1 KA2.2B.143104 SPANNBUGEL 2
2 K00.050304 LAUFROLLE 4
3 K00.050304 (Komponente) SECHSKANT MUTTER 8 M14
4 K00.050304 (Komponente) FEDERSCHEIBE 8 Ml14
5 K00.050304 (Komponente) UNTERLEGSCHEIBE 8 Ml14
6 K00.140101 SCHMIERNIPPEL 2 (OPTION)
Herstellungsmethode ABBILDUNG DOK.- NEIN Hinweis PI
oP
11 Stellen FD
1 Bearbeitet KA2.2B.143140 | (Kombination aus
Buchstaben und
Ziffern) SP
OD
TL
9 Stellen
. (Kombination aus
2 Eingekauft K00.050304 Buchstaben und
Ziffern)
Bearbeitet
Ziffer 1 2 3 4 5 6 7 8
Zeichnungsnr{ K A 2 2B 1 4 01 01
Bedeutung | Land |Herstellungsjahryy Quartal [Maschinentyp| Kategorie |Zeichnungstyp| Abteilung| Elementnr.
Eingekauft
Zifter 1 2 3 4 5 6
Zeichnungsnr. K 0 0 05 03 04
Bedeutung Land Herstellungsjahr Quartal | Kategorie | Abteilung | Unterabteilung
Vorsicht:

Die Anzahl steht fiir die Gesamtanzahl der Montageteile, in die einem Maschinenset verwendet wird.

LNS CO., LTD. 6- VERKAUFSTEAM
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Anleitungen im Servicehandbuch — Tabelle der Drehmomentdaten 1D
Anzugsmomentwert
Festigkeitskl | Gewindegr | Schraubenl | Gewindestei | Sechskantschr Schraube mit
asse ofe ange gung aube vormontierter Scheibe
N-m | Ibft N-m (Ib-ft)
M6 10 1,0 5,5 4 7 5
M8 13 1,25/1,0 13,5 10 17 13
48 M10 17 1,5/1,25 28 21 35 26
i MI12 19 1,75/(1,25) 45 33 55(65) 41(48)
M14 22 1,5 80 59 100 74 PI
Mi16 24 2 125 92
M6 10 1,0 4 3 opP
M8 13 1,25/1,0 11 8 — .
48 M10 17 1,5/125 oY) 16 Festigkeitskl | Abbildu D
(Schmierfett) M12 19 1,75/1,25 35 26 asse ng
Ml14 22 1,5 65 48 48
M16 24 2 100 73 (520 ) SP
M6 10 1,0 8 6 2.8
M8 13 1,25/1,0 21 15 o OD
8,8 M10 17 1,5/1,25 40 30
(Schmierfett M12 19 1,75/1,25 70 52 10,9
M4 2 1,5 120 | 89 (o) TL
Mi16 24 2 190 140 ] 7N
M6 10 1,0 10 7 (800N/mm’) N
M8 13 1,25/1,0 27 20 10 N
10,9 M10 17 1,5/1,25 55 41 - &)
(Schmierfett) M12 19 1,75/1,25 95 70
M14 22 1,5 160 118
Mi16 24 2 275 200
Vorsicht:

1. Verwenden Sie bei Aluminiumgewinden (AL) nur 50 % des Drehmomentwerts.

2. Nach dem Festschrauben der Schrauben miissen Sie sie iiberpriifen und markieren. [Abbildung 01]

[Abbildung 01]

LNS CO., LTD. . VERKAUFSTEAM
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ID

Typenschild der Maschine - SCHWEIZER VERSION. [KA2.2B.149580]

) LNS C€

Defying expectation MD-—191
LNS CO.,LTD.
41-27, JINGOKSANDAN 3BEON-RO, GWANGSAN-GU,
GWANGJU, KOREA
TEL : +82 62-433-3554 FAX : +82 62-430-5655 HV
HOMEPAGE : www _Ins—korea.com Made in Korea

Product BATTERY-POWERED ELECTRIC CARRIER
Model No LNS-T373
IN : AC220V, 10AH , OUT : DC 24V 20AH PI

Battery chager Power

Body Size 174(L) X 68.5(W) X 104(H) cm
Cargo Size 111.5(L) X 56(W) X 17.5(H) cm
Motor DC 24V, 750W X 2EA oP
Battery DC 12V, 165AH X 2EA
Type Designation Load Capcity : 370kg, Lifted Load : 250kg
Serial No. LNS-T2319001SW
Production vear October, 2019 FD

SP
Position des Typenschilds — Rechte Seite des STEUERGERATS %
oD

TL

LNS CO., LTD. 5. VERKAUFSTEAM
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ID

Bezeichnung der Hauptteile

LNS CO., LTD. 9. VERKAUFSTEAM
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Bezeichnung der Hauptteile 1D
Nr. Name des Elements Anmerkungen
1 Steuerungsteil
2 Akkuaufbewahrungskasten
3 Raupenfahrwerk
4 Einstellvorrichtung fiir Kettenspannung
5 Einfachwirkender Hydraulikzylinder
6 Motor, Getriebekasten, Hydraulikpumpe
7 Frachtgutkdsten (5BOX)
8 Auskipp- und Hebeschalter PI
9 Stromschalter:
10 Geschwindigkeitsregler oP
11 Vorwirts- und Riickwirtsgang-Schalter
12 Akkulichtanzeige FD
13 Auskippschalter
14 Beschleunigerhebel
15 Links- und Rechtsdrehhebel SP
16 Not-Aus-Schalter
17 Ladegeritanschluss O D
18 LED-Lichtschalter
19 LED-Licht und Warnlicht
TL

LNS CO., LTD. -10- VERKAUFSTEAM
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TEILE DER UNTEREINHEIT DES HAUPTRAHMENS

y

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr.

Name des Elements

Anzahl

Anmerkungen

KA2.2B.140101

KAROSSERIERAHMEN

1

LNS CO., LTD.
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ID

TEILE DER UNTEREINHEIT DES HAUPTRAHMENS

IH

Al

PI

OoP
FD
SP

OD

Gummimatte

TL

1. Vorbereitung
1) Richten Sie den Karosserierahmen iiber
die Gummimatte aus.

2) Priifen Sie die lackierte Oberflache.

3) Befindet sich Lack auf der
Schweilmutter und dem Gewinde,
fithren Sie eine erneute
Gewindebohrung durch.

LNS CO., LTD. -12- VERKAUFSTEAM
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TEILE DER UNTEREINHEIT DES HAUPTANTRIEBSMOTORS

-13-

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 K00.010103 GETRIEBEKASTEN 2
2 K00.010201 MOTOR 2
3 K00.120310 SECHSKANT SCHRAUBE 8
4 K00.122010 FEDERSCHEIBE 8
5 K00.130101 SCHLUSSEL 2
6 K00.140110 SCHMIERNIPPEL 2
7 K00.010103 (Komponente) ENTLUFTER 2
8 K00.010103 (Komponente) KUPPLUNG 2

GEWINDESTIFT MIT

9 K00.010103 (Komponente) INNENSECHSKANT 2

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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ID

EXPLOSIONSANSICHT VOM HAUPTANTRIEBSMOTOR

Gummiband 1. Vorbereitung

1) Entfernen Sie den Namen des
Herstellers vom Motor.

2) Entfernen Sie das Aluminium-
Typenschild ( % ) vom
Getriebekasten. Notieren Sie
die Getriebeiibersetzung nach
Entfernung. (EX. 40:1 — ‘4°)
[Figure 01]

3) Entfernen Sie das Gummiband
des Entliifters. Achten Sie
darauf, nicht den O-Ring zu
entfernen. [Abbildung 02]

2. Montage

1) Montieren Sie die Kupplung.
Tragen Loctite 242 auf die
Feststellschraube der
Kupplung auf (9).

2) Montieren Sie den Motor und
den Getriebekasten. Montieren
Sie gemif der Reihenfolge der
X-Markierung in [Abbildung
02]. Drehmomentwert 4 N-m (3
Ib-ft)

[Abbildung 01] [Abbildung 02]

[Abbildung 02]

LNS CO., LTD. -14- VERKAUFSTEAM
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[Abbildung 01]

FFFFF

[ " 30V 1504
| EP-30150
" ' o

[Abbildung 03]

STROMVERS
0-30V, 150 A

| DREHZAHLMESSER

TEST EINSTELLVORRICHTUNG

3.

4.

Drehzahltest
1) Priifbedingungen
- Nennspannung 24 V
Gleichspannung

- Messzeit: 30 s
(*EinschlieBlich
Warmlaufzeit des Motors)

- Standardtemperatur  der
Messumgebung: 25 °C

- Samtliche Parameter und
andere
Umgebungsbedingungen
des Getriebekastens sind
in den Messparametern
nicht abgebildet.

2) Priifmethode

(1) Befestigen Sie den Motor
an der Messvorrichtung.

(2) Bringen Sie den Reflektor
fiir den Drehzahlmesser in
einem rechten Winkel zum

Drehzahlmesser an  der
Dreheinheit ( % ) an.
[Abbildung 02]

(3) SchlieBen Sie den Motor
an die Stromversorgung
an.

(4) Starten Sie die Messung
(30 s).

(5) Notieren Sie den
gemessenen Drehzahlwert
auf dem Motorgehduse
(¥).[Abbildung 02]

Installieren Sie den Entliifter und
den Schmiernippel.
Schmierfettinjektion

Wihrend der Schmierfettinjektion
dirfen Sie das vorhandene
Getriebedl nicht entfernen.

- SCHMIERFETTTYP: KSM
2130 Typ 3 Nr. 2 Schmierfett
fiir Wilzlager

- Injektionsmenge: 20 ml

LNS CO., LTD.
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ID

EXPLOSIONSANSICHT VOM GETRIEBEKASTEN

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
| KA2.2B.143601 GETRIEBEKAS'[("II:Z;\IUMHAUSUNG 1
5 KA22B.143602 GETRIEBEKAS"{E;\IUMHAUSUNG 1
3 K00.100102 KUGELLAGER 4
4 K00.130221 SPRENGRING 2
5 K00.110101 OLDICHTUNG 2 Halterung
1. Vorbereitung
1) Priifen Sie die Montagetoleranz fiir das
Lager. [Abbildung 01]
- Einbautoleranz des Lagers ® 55H7%%
2) Entgraten Sie fiir die Montage.
Entgraten Sie nicht die Oberflache der
Sprenringeinheit.
LNS CO., LTD.
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] 2. Montage ID
1) Tragen Sie Schmierfett auf die
B Oberfliche der Lagereinheit auf. IH
2) Montieren Sie erst das Lager, dann den
| : 4 Sprengring und schlieBlich die
T £ =] Oldichtung. Al
3. Vorsichtsmafinahmen wéhrend der Montage
| | 1) Wihrend der Lagermontage diirfen Sie HYV
\ ‘ .\ das Lager nicht direkt mit einem
‘ ‘ : Hammer bearbeiten. #Verwenden Sie
| | = das bereitgestellte Werkzeug. (Ein PI
.‘ Hammer kann die Préizision des Lagers
ol 4‘ J =1 / beeintrachtigen, Larm verursachen und OP
| 4 ‘ I die Lebensdauer verkiirzen.)
L FD
L] SP
[Abbildung 01]
oD
TL

LNS CO., LTD. 17- VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON ROLLENWAGENTEILEN

ID

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.2B.143104 SPANNBUGEL 2
2 K00.050304 LAUFROLLE 4
3 K00.050304 (Komponente) SECHSKANT MUTTER 8 M14
4 K00.050304 (Komponente) FEDERSCHEIBE 8 M14
5 K00.050304 (Komponente) UNTERLEGSCHEIBE 8 Ml14
6 K00.140101 SCHMIERNIPPEL 2 (OPTION)
1. Montage
1) Anzugsmomentwert der Mutter: 65
N-m (48 1b-ft)
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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ID

EXPLOSIONSANSICHT VON SPANNROLLENTEILEN

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.2B.143202 BASIS DER SPANNROLLE 2
2 K00.050401 ROLLE 2
3 K00.050401 (Komponente) SECHSKANT MUTTER 4 M14
4 K00.050401 (Komponente) FEDERSCHEIBE 4 M14
5 K00.050401 (Komponente) UNTERLEGSCHEIBE 4 Ml14
1. Montage
1) Anzugsmomentwert der Mutter: 65
N-m (48 1b-ft)
LNS CO., LTD. -19- VERKAUFSTEAM
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ID

UNTEREINHEIT DER TEILE DER HYDRAULIKPUMPE

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl | Anmerkungen
1 K00.030101 HYDRAULIK-EINZELAGGREGAT 1
2 K00.030401 NIPPEL 1
STROMLEITUNG DES
3 KA2.2B.148420 HYDRAULIKAGGREGATS (+) !
STROMLEITUNG DES
4 KA2.2B.148421 HYDRAULIKAGGREGATS (-) !

LNS CO., LTD. 20- VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON HYDRAULIKPUMPENTEILEN 1D

IH

1 0]

OLMESSER

TL

1. Vorbereitung
1) Umwickeln Sie den Nippel (Pitting)
mit TEFLON.
2. Montage
1) Montieren Sie den Nippel zum
Hydrauliktank gerichtet mit einer
rechtsgerichteten Schrégstellung um
10° von der Mitte aus gesehen.
[Abbildung 01]
2) Montieren Sie die Verkabelung gemaf}
dem Schaltplan.
3) Fiillen Sie Hydraulikol ein.
-Typ des Hydraulikéls: ISO UG 32
-Menge: 1,8 L

[Abbildung 01]

LNS CO., LTD. 21- VERKAUFSTEAM
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TEILE DER ZYLINDER-UNTEREINHEIT

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 K00.030201 ZYLINDER 1
2 K00.030501 SCHALLDAMPFER 1
3 K00.030402 NIPPEL 1
4 K00.030311 HYDRAULIKSCHLAUCH 1
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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ID

EXPLOSIONSANSICHT VON ZYLINDERTEILEN

1. Vorbereitung
1) Umwickeln Sie den Nippel (Pitting)
mit TEFLON. Umwickeln Sie jedoch
nicht die Oberfldche des
Hydraulikschlauchs mit TEFLON.

LNS CO., LTD. 23- VERKAUFSTEAM
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TEILE DER UNTEREINHEIT DER AUSSENVERBINDUNG 1D

V

IH

(0)
FD
SP
OD
TL
Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen

1 KA2.2B.142102 QUERVERBINDUNG 1

2 K00.100103 LAGER 2

3 K00.030202 SPRENGRING 2

LNS CO., LTD. 4. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON AUSSENVERBINDUNGSTEILEN

1. Vorbereitung

1) Priifen Sie die Montagetoleranz des
Lagers. (Halten Sie sich an die iibliche
Toleranz.)

2) Entgraten Sie fiir die Montage.
(Achten Sie darauf, nicht die
Lackierung zu verkratzen.)

2. Montage

1) Tragen Sie Schmierfett auf die
Oberfldache der Lagereinheit auf.

2) Montieren Sie erst das Lager und dann
den Sprengring.

3. Vorsichtsmafinahmen wéhrend der Montage

1) Waihrend der Lagermontage diirfen Sie
das Lager nicht direkt mit einem
Hammer bearbeiten. #Verwenden Sie
das bereitgestellte Werkzeug. (Ein
Hammer kann die Prézision des Lagers
beeintrdchtigen, Larm verursachen und
die Lebensdauer verkiirzen.)

LNS CO., LTD. 5. VERKAUFSTEAM
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TEILE DER UNTEREINHEIT DER OBEREN ABDECKUNG DES STEUERGERATS

Zeichnungs-

Nr. Nr/Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen

1 KA2.2B.141606 OBERE ABDECKUNG 1

2 KA2.2B.148502 ANZEIGENPLATINE 1
SELBSTSCHNEIDENDE (Selbstschneidende

3 K00.121201 SCHRAUBE 3 Schraube)

4 KA2.2B.148506 FERNBEDIENUNGSPLATINE 1
SELBSTSCHNEIDENDE

5 K00.121101 SCHRAUBE 4

6 KA2.2B.148505 WARTUNGSPLATINE 1
SELBSTSCHNEIDENDE

7 K00.121101 SCHRAUBE 4

8 KA2.2B.148404 GESCHWINDIGKEITSREGELUNG 1 H5

9 KA2.2B.148412 NOT-AUS-SCHALTER 1 H15

10 K00.080101 JOYSTICK (VOR-/RUCKW.-SCH.) 1

VORWARTS-

1 KA2.2B148403 /RUCKWARTSGANG-SCHALTER ! Ha

12 K00.080102 JOYSTICK (AUSKIPPSCH.) 1

13 KA2.2B.148406 HEBEN-/SENKENSCHALTER 1 H7

14 KA2.2B.148405 DRAHTLOSE FERNBEDIENUNG 1 H6

15 KA2.2B.148408 ANZEIGENLEITUNG 1 H9

16 K00.090101 KNOPF 1

17 K00.090201 SCHALTERABDECKUNG 1

AUFKLEBER FUR
18 KA2.2B.149501 HAUPTCONTROLLER 1
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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ID

EXPLOSIONSANSICHT VON TEILEN DER OBEREN ABDECKUNG DES
STEUERGERATS

1. Montage
1) Bringen Sie den Aufkleber an der
Abdeckung des Steuergerits an.
2) Montieren Sie den Schalter und die
Teile der Reihe nach.
3) Halten Sie sich bei der Verkabelung an
den Schaltplan.
2. Vorsichtsmafinahmen wéhrend der Montage
1) Ziehen Sie die selbstschneidende
Schraube oder die Feststellschraube
nicht zu fest an. (Bedenken wegen
Beschédigungen)

LNS CO., LTD. 7. VERKAUFSTEAM
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TEILE DER UNTEREINHEIT DER LEITERPLATTENBASIS

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen

1 KA2.2B.142601 LEITERPLATTENBASIS 1

2 KA2.2B.148503 HAUPTPLATINE 1

PCB-SECHSKANT

3 K00.124001 DISTANZSTUCK 4
SELBSTSCHNEIDENDE

4 K00.121101 SCHRAUBE 4

KONTROLLLEITUNG DES

5 KA2.2B.148409 HYDRAULIKAGGREGATS 1 H10
STROMLEITUNG DER

6 KA2.2B.148410 AUSKIPPPLATTE 1 HIl

AUSKIPP-
7 KA2.2B.148402 KONTROLLLEITUNG 1 H3
8 KA2.2B.148504 AUSKIPPPLATTE 1
PCB-SECHSKANT

9 K00.124001 DISTANZSTUCK 4
SELBSTSCHNEIDENDE

10 K00.121101 SCHRAUBE 4

11 KA2.2B.148407 ANSCHLUSSLEITUNG 1 H8

ANTRIEB-

12 KA2.2B.148415 KONTROLLLEITUNG 1 H20
KABELGEBUNDENE

13 KA2.2B.148406 FERNBEDIENUNG 1 H1 (KOR)

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT DER LEITERPLATTENBASISTEILE 1D

IH
V L

OoP

FD

SP

OD

TL

LNS CO., LTD. -29. VERKAUFSTEAM



ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

EXPLOSIONSANSICHT DER LEITERPLATTENBASISTEILE 1D

EEEGIS R — x 1. PROGRAMMEINSTELLUNG IH
S - — 1) Installieren Sie das Betriebsprogramm
SRS & flir den Antrieb. (Beachten Sie das
e | e Handbuch zur Programmeinstellung: Al
[Fome B [Exerted [ [Fih [0 [Tow [0 oo (S 68)
[TockB® [0s07 _(Fuse Bits/Lock Bits) &2 i
I OSCCALAR @ F=PRONM ¢ FiASH [ | HV
[OsccAr [vswe v] | Asoress | ocreers
[ iR [C#o0e e ST
‘r EEIPHUM‘»i M Pl

| I
HuHukuHUHY
||
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II.||
|

OoP

I8 AH Y 220 wew lisan.co ke

[EINSTELLUNGSPROGRAMM] FD

[RS-232-KABEL]
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TEILE DER UNTEREINHEIT DER VORDEREN ABDECKUNG DES
STEUERGERATS

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
VORDERE ABDECKUNG DES

1 KA2.2B.142605 STEUERGERATS 1

2 K00.140401 KABELVERSCHRAUBUNG 1 PGl11
3 K00.081501 KIPPSCHALTER 1

4 K00.090601 STAUBKAPPE 1

5 K00.080701 NOTFALLTASTE 1

6 K00.080801 SCHLUSSELSTROMSCHALTER 1

7 K00.081101 VERBINDUNGSSTECKER 1 KOR
8 K00.081102 VERBINDUNGSSTECKER 1 KOR
9 K00.130501 NIETE 1 KOR
10 KA2.2B.149502 WARNAUFKLEBER 1

11 KA2.2B.149503 SCHALTKASTEN-AUFKLEBER 1

NOT-AUS-SCHALTER-
12 KA2.2B.149504 AUFKLEBER 1
LICHTSCHALTER-
13 KA2.2B.149505 AUFKLEBER 1

LNS CO., LTD. 31- VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON TEILEN DER VORDEREN ABDECKUNG DES
STEUERGERATS

1. Montage

1) Bringen Sie die Aufkleber (10), (11),
(12), (13) an der Abdeckung des
Steuergerits an.

2) Montieren Sie den Schalter und die
Teile der Reihe nach.

3) Halten Sie sich bei der Verkabelung an
den Schaltplan.

2. Vorsichtsmafinahmen wéhrend der Montage

1) Ziehen Sie die Schaltermuttern nicht zu
fest an. (Bedenken wegen
Beschédigungen)

2) Montieren Sie die Teile mit Dichtung
und tragen Sie zuvor Ol auf die
Oberflache der Dichtung auf. (Um eine
Erosion der Dichtung zu vermeiden)

LNS CO., LTD. 3. VERKAUFSTEAM
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TEILE DER UNTEREINHEIT DER LED-LICHTANZEIGEN

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.2B.143105 HALTERUNG 1
2 K00.070201 ALARM 1
3 K00.070101 LED-LICHTANZEIGEN 2

LNS CO., LTD. 33- VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON LED-LICHTANZEIGETEILEN 1D

21

1. Vorsichtsmalnahmen wihrend der Montage
1) Ziehen Sie die Muttern nicht zu fest an.

LNS CO., LTD. 34. VERKAUFSTEAM
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KOMPLETTES SET DES HAUPTANTRIEBSMOTORS

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element- Name des Elements Anzahl Anmerkungen
Nr.

1 V HAUPTANTRIEBSMOTORSET 2

2 PV GETRIEBEKASTENUMHAUSUNGSET 2

3 K00.120121 Schraube mit vormontierter Scheibe 10

4 KA2.2B.144501 GETRIEBEWELLE 2

5 K00.130110 SCHLUSSEL 2

6 K00.130120 SCHLUSSEL 2

7 K00.120231 SECHSKANT SCHRAUBE 2

8 K00.122030 FEDERSCHEIBE 2

9 K00.122132 UNTERLEGSCHEIBE 2
10 KA2.2B.149101 MANSCHETTE 2
11 K00.050202 RITZEL 2

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON KOMPLETTEM HAUPTANTRIEBSMOTORSET
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1. Vorbereitung

. ‘ 1) Priifen Sie die Montagetoleranz der
v T P s Teile. [Abbildung 01]
e : | b ow -Welle, Einbautoleranz des Lagers:
0.015
[Abbildung 01] D 30k6io.001

2) Entgraten Sie die Montageteile.
(WELLE: Achten Sie wihrend der
Montage darauf, die Oldichtung nicht
zu beschédigen)

3) Tragen Sie Schmierfett auf die Welle
auf.

2. Montage

1) Montieren Sie Teil (4) am
Getriebekasten (1).

2) Montieren Sie Teil (6).

3) Tragen Sie Loctite 242 auf Teil (7)
und den Montageteilen (7), (8) und (9)
auf.

4) Montieren Sie die Teile (2) und (3).

‘ - Montieren Sie die Schraube (3)
[Abbildung 02] diagonal gemiB [Abbildung 02].

LNS CO., LTD. -36- VERKAUFSTEAM
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- Anzugsmomentwert der Mutter: 11
N-m(8 Ib-ft) IH
(6+5 N'm)

5) Montieren Sie nach Montage von Teil Al
(5) die Teile (10) und (11).

3.  Anordnung des E-Bremshebels
1) Richten Sie den E-Bremshebel gemiB HV
[Abbildung 03] aus. Der E-

Bremshebel ist bei den sonstigen PI
Modellen symmetrisch um das

Zentrum der Maschine herum

[Abbildung 03] angeordnet, aber beim T500 nur an oP
einer Richtung (linke Seite).

b
i
i
i
i
i
i
I
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UNTEREINHEIT DER ANTRIEBSTEILE

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.2B.140101 KAROSSERIERAHMEN 1
2 ? HAUPTANTRIEBSMOTORSET 2
3 K00.120121 Schraube mit vlormontlerter 12
Scheibe
4 KA2.2B.143103 HALTERFASSUNG 2
5 K00.120121 Schraube mit Yonnonﬁerter 4
Scheibe
6 K00.122123 UNTERLEGSCHEIBE 4
7 K00.123120 NYLON-MUTTER 4
8 K00.100301 FLANSCHEINHEIT 2
9 K00.120241 SECHSKANT SCHRAUBE 8
10 K00.123140 NYLON-MUTTER 8
11 K00.120231 SECHSKANT SCHRAUBE 2
12 K00.122030 FEDERSCHEIBE 2
13 KK00.100301 UNTERLEGSCHEIBE 2
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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UNTEREINHEIT DER ANTRIEBSTEILE

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
14 KA2.2B.143202 AUFNAHMEREGULIERBLOCK 2

15 K00.120233 SECHSKANT SCHRAUBE 4 Sonderstahl
16 K00.122030 FEDERSCHEIBE 8

17 K00.122131 UNTERLEGSCHEIBE 12

18 K00.123130 NYLON-MUTTER 4

19 K00.120266 SECHSKANT SCHRAUBE 2 Sonderstahl
20 K00.123260 SECHSKANT MUTTER 2 (Typ 3)
21 K00.123261 SECHSKANT MUTTER 2

SET DER

22 P ROLLENWAGENTEILE 2

23 KA2.2B.145701 ROLLENWAGENPIN 2

24 K00.120120 Schraube mit v.ormontierter )

Scheibe
25 K00.123020 FLANSCHMUTTER 2
SET DER

28 V SPANNROLLENTEILE 2

27 K00.050501 ROLLE 2

28 K00.050304 ROLLE 4

29 K00.050101 SPUR 2

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT DER ANTRIEBSTEILE

1 16,17, 18
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1. Vorbereitung [Hauptantriebsmotorset]

1) Tragen Sie Schmierfett auf die
Oberfldache der Welleneinheit der
Flanscheinheit auf.

2. Montage [Hauptantriebsmotorset]

1) Montieren Sie die Schrauben (3)
diagonal gemil [Abbildung 01].
Montieren Sie wie folgt:

- Drehmomentwert 11 N-m (8 1b-ft) (6+5
N-m)

[Abbildung 01] 2) Injizieren Sie Schmierfett nach
Montage der Flanscheinheit (8).
Montieren Sie die Schrauben (9)
diagonal geméal [Abbildung 02].
Montieren Sie wie folgt:

- Drehmomentwert: 35N-m (26 Ib-ft)
(20+15 N*m)

- Die M6-Feststellschraube und der
Schmierfettnippel gehéren zur
Abbildung 02] Grundausriistung der Flanscheinheit.

3) Tragen Sie bei der Montage der
Schraube (11) Loctite 242 auf.

LNS CO., LTD. ~40- VERKAUFSTEAM
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19 21 20 3. Vorbereitung [S.et des
Aufnahmeregulierblocks]

1) Entgraten Sie die Montageflache der
bearbeiteten Teile. Entgraten Sie keine
lackierten Teile, die nicht zur Montage
gehoren.

4. Montage [Set des Aufnahmeregulierblocks]

1) Montieren Sie Teil (19) unbelastet.

2) Tragen Sie nach der Montage
Schmierfett auf Teil (19) auf.

3) Achten Sie darauf, dass die Mutter (20)

und die Mutter (21) nicht in falscher oP
Reihenfolge montiert wird.
- (19)->(21)->(20) [Abbildung 03] FD
SP
157 177 14" 16" 17" 18
[Abbildung 03] OD
5.  Vorbereitung (Rollenwagenset) TL

1) Tragen Sie Schmierfett auf den
Fiithrungsstift und in das Loch der
Montageteile (22), (23) und (26) auf.

6. Vorbereitung [Rollenwagenset]

1) Montieren Sie die Teile (22) und (23).

2) Tragen Sie Loctite 242 auf Teil (24)
auf.
7. SPURMONTAGE
1) Montieren Sie die Spur (29).
8. Spannungseinstellung
1) Heben Sie den Grundrahmen vom
Boden hoch, sodass die Spur nur unter
Eigenbelastung steht.
2) Stellen Sie den Abstand von der Rolle
des Rollenwagens zur Innenspur auf
10 mm ein. [Abbildung 04]

[Abbildung 04]

LNS CO., LTD. 41- VERKAUFSTEAM
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UNTEREINHEIT DER ZYLINDERTEILE UND DES AKKUPACKS

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
| Fy UNTEREINHEIT DER |
ANTRIEBSTEILE
2 KA2.2B.148701 VORDERER ANSCHLAG 2
3 KA2.2B.148702 HINTERER ANSCHLAG 2
SELBSTSCHNEIDENDE
4 K00.121121 SCHRAUBE 4
5 K00.120101 AKKU 4 12165
6 K00.020201 AKKUKAPPE 8
7 V SET DER ZYLINDERTEILE 1
8 KA2.2B.145602 ZYLINDERPIN 1
9 K00.120231 SECHSKANTSCHRAUBE 2
10 K00.122030 FEDERSCHEIBE 2
11 K00.122132 UNTERLEGSCHEIBE 2
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON ZYLINDERTEILEN UND VOM AKKUPACK
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[Abbildung 01]

Vorbereitung

1) Tragen Sie Schmierfett auf dem
Zylinderpin auf.

Montage

1) Tragen Sie wihrend der Montage
Schmierfett 242 auf die Schraube (9)
und die Mutter (6) auf.

VorsichtsmaBnahmen -

1) Richten Sie den Akku gemaf
[Abbildung 01] aus. Achten Sie
darauf, die beiden Akkuanschliisse
nicht kurzzuschlieBen.
(Explosionsgefahr)

2) Achten Sie auf die Position, denn die
Léngen von (2) und (3) sind
unterschiedlich.

LNS CO., LTD.
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UNTEREINHEIT DER HYDRAULIKTEILE UND DES ANTRIEBS

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
UNTEREINHEIT VON
! B HYDRAULIK/ANTRIEB ! (HAUPTTEIL)
5 UNTEREINHEIT DER 1
‘ HYDRAULIKPUMPE
3 K00.120120 Schraube mit vormontierter Scheibe 4
4 K00.123020 FLANSCHMUTTER 4 (KOR)
5 KA2.2B.143101 ANTRIEBSHALTERUNG 1
6 K00.121320 SCHWARZE SCHNEIDSCHRAUBE 8
7 KA2.2B.143102 ANTRIEBSHALTERUNG 1
8 K00.010303 ANTRIEB 2 S200
SELBSTSCHNEIDENDE (Selbstschneidende
? K00.121221 SCHRAUBE 6 Schraube)
10 KA2.2B.148411 LEITUNG DES LADEGERATS 1
11 KA2.2B.148413 ANSCHLUSSLEITUNG 2
12 KA2.2B.148414 ANSCHLUSSLEITUNG 1
13 KA2.2B.148416 ANTRIEB-KONTROLLLEITUNG (-) 1
14 KA22B.148417 ANTRIEB-KON(I?OLLLEITUNG 1
15 KA2.2B.148418 ANTRIEB-KONTROLLLEITUNG (-) 1
16 KA2.2B.148419 ANTRIEB—KON("JFF;IOLLLEITUNG |
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VON HYDRAULIKTEILEN UND ANTRIEBSTEILEN

IH

OoP
FD
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ZYLINDER [K00.030201 OD
o
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1. PROGRAMMEINRICHTUNG

(ANTRIEB)

1) Vor Montage des Antriebs in der
Maschine miissen Sie das
Betriebsprogramm fiir den Antrieb
installieren.

2. Vorsichtsmafinahmen

1) Achten Sie wihrend der Handhabung
des Antriebs darauf, dass er keinen
heftigen StoBen ausgesetzt wird.
(Fehlerursache)

2) Montieren Sie Teil (5) nach Montage
von Teil (2).

[EINSTELLUNGSPROGRAMM] [DATENADAPTER]

LNS CO., LTD. _45. VERKAUFSTEAM
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UNTEREINHEIT 01 DES STEUERGERATS_(SCHWEIZER VERSION)

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.2B.141101 STEUERGERAT 1
2 K00.140402 KABELVERSCHRAUBUNG 1
LED-
3 KA2.2B.148501 PCD 1 LICHTANZEIGEN
PCB-SECHSKANT
4 K00.124001 DISTANZSTUCK 4
SELBSTSCHNEIDENDE
5 K00.121101 SCHRAUBE 8
AUFKLEBER FUR
6 KA2.2B.149507 LADEANSCHLUSS 1
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VOM STEUERGERAT (SCHWEIZER VERSION)

LNS CO., LTD. 47. VERKAUFSTEAM
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UNTEREINHEIT DES STEUERGERATS MIT KAROSSERIERAHMEN

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 W KAROSSERIESET 1
2 V STEUERGERATSET 1
Schraube mit vormontierter LED-
2 K00.120120 Scheibe 4 LICHTANZEIGEN

LNS CO., LTD. 48- VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VOM STEUERGERAT MIT KAROSSERIERAHMEN 1D
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1. Montage
1) Ziehen Sie das Teil (3) mit dem
Drehmomentwert fest.
Drehmomentwert 11 N-m(8 lb-ft)

g
I. 2. Uberpriifen Sie wihrend der Montage die

[Abbildung 01] Nivellierung.
(Mit der Wasserwaage. [Abbildung 01])

LNS CO., LTD. -49. VERKAUFSTEAM



ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

HAUPTANTRIEBSRAHMEN MIT STEUERGERATSETEINHEIT

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 24 HAUPTANTRIEBSRAHMENSET 1
2 KA2.2B.142601 GRIFF 2 (L.R)
3 K00.120120 Schraube mit V'ormontlerter 3
Scheibe
4 K00.090301 GRIFFLEISTE 2
5 KA2.2B.141701 SCHUTZABDECKUNG 1 (R)
6 KA2.2B.141702 SCHUTZABDECKUNG 1 L)
7 K00.080201 FAHRTRICHTUNGSHEBEL 1 L)
8 K00.080202 FAHRTRICHTUNGSHEBEL 1 (R)
9 K00.080601 BESCHLEUNIGERHEBEL 1
10 SET DER OBERE ABDECKUNG 1
F DES STEUERGERATS
SET DER
1 i LEITERPLATTENBASIS L
12 K00.120120 Schraube mit vormontierter Scheibe 4
VORDERES SET DES
= F STEUERGERATS !
14 K00.120110 Schraube mit vormontierter Scheibe 6
15 W LED-LICHTSET 1
16 KA2.2B.148411 LEITUNG DES LADEGERATS 1
SELBSTSCHNEIDENDE .
. TAHLGEHAUSE
17 K00.121021 SCHRAUBE 2 S GEHAUSE)
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VOM HAUPTANTRIEBSRAHMEN MIT 1D
STEUERGERATSET
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1)

2)
3)
4)

5)

1. Montage

Montieren Sie das Set der
Auskippplatte (11). Bringen Sie die
Schraube (12) von aulen am
Steuergerét an.

Montieren Sie die Teile (2), (3), (10)
und (15) gleichzeitig.

Montieren Sie die Teile (13) und (14-
1).

Montieren Sie die Teile (4) und (7) und
4), (9) und (8).

Fiihren Sie nach Befestigung der Teile
(16) und (17) die Verkabelung gemaf
Schaltplan durch.

LNS CO., LTD.
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UNTEREINHEIT DER HAUPTQUERVERBINDUNG

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 V UNTEREINHEIT DER 1
AUSSENVERBINDUNG
2 KA2.2B.142101 INNERE 1
QUERVERBINDUNG
3 KA2.2B.144503 PIN 1 ZENTRUM
4 K00.120231 SECHSKANTSCHRAUBE 2
5 K00.122030 FEDERSCHEIBE 2
6 K00.122132 UNTERLEGSCHEIBE 2
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VOM HAUPTQUERVERBINDUNGSTEIL

Vorbereitung

1) Entgraten Sie das Teil (3) fiir die
Montage.

2) Tragen Sie Schmierfett auf Teil (3) auf.

Montage

1) Beachten Sie bei der Montage die
Reihenfolge.

2) Tragen Sie wéahrend der Montage
Loctite 242 auf die Schraube (4) auf.

LNS CO., LTD.

-53.

VERKAUFSTEAM



ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

EINHEIT DER FRACHTGUTTEILE [SBOX]

Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.4C.148801 BASIS 1

2 KA2.4C.148901 VORDERE TUR 1

3 KA2.4C.148902 SEITENTUR 2

4 KA2.4C.149001 HINTERE TUR 1

5 KA2.4C.143601 SCHARNIER (R) 1

6 KA2.4C.143602 SCHARNIER (L) 1

7 KA2.4C.142601 RINGVERSCHLUSS (R) 2

8 KA2.4C.142602 RINGVERSCHLUSS (L) 2

9 KA2.4C.149601 FUHRUNGSLEISTE 4 OPTION

10 KA2.4C.149701 SCHRAUBENFEDER 4

11 K00.090101 KNOPF 8 OPTION
12 K00.120120 Schraube mit vprmontierter 10

Scheibe

13 K00.123130 NYLON-MUTTER 4

14 K00.123020 FLANSCHMUTTER 6

15 KA2.2B.149550 FRACHTGUTAUFKLEBER 2

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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EXPLOSIONSANSICHT VOM FRACHTGUTTEIL
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1. Montage
1) Tragen Sie wihrend der Montage
Loctite 242 auf die Schraube (12) auf.
2) Tragen Sie Schmierfett auf das Gleitteil
(7) auf.

LNS CO., LTD. 55. VERKAUFSTEAM
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EINHEIT DER FRACHTGUT-, QUERVERBINDUNGS- UND ANTRIEBSTEILE

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 7 HAUPTANTRIEBSTEILE 1
2 V FRACHTGUTTEILE | SBOX
HAUPTQUERVERBINDUNGSTE
. B ILE !

LNS CO., LTD. 56- VERKAUFSTEAM
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Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
4 KA2.2B.145101 VERBINDUNGSBLOCK 2
5 KA2.2B.144502 VERBINDUNGSWELLE 1
6 K00.120231 SECHSKANTSCHRAUBE 8 (5), (9), (10)
7 K00.122030 FEDERSCHEIBE 8 (5), (9), (10)
8 K00.122132 UNTERLEGSCHEIBE 8 (5), (9), (10)
9 KA2.2B.145601 VERBINDUNGSPIN 2
10 KA2.2B.145602 ZYLINDERPIN 1
11 KA2.2B.146601 HEBEL D-L 1
12 KA2.2B.146602 BEFESTIGUNGSWERKZEUG 1
13 K00.120331 SECHSKANT SCHRAUBE 1 Sonderstahl
14 K00.122131 UNTERLEGSCHEIBE 1
15 K00.130302 FEDER 1
16 K00.120270 SECHSKANT SCHRAUBE 1
17 K00.122151 UNTERLEGSCHEIBE 1
18 K00.123150 NYLON-MUTTER 1
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

ID
EXPLOSIONSANSICHT VON FRACHTGUT-, QUERVERBINDUNGS- UND

ANTRIEBSTEILEN

IH

=3

OP
FD
SP

OD

TL

1. Montage
1) Tragen Sie wihrend der Montage
Schmierfett auf die Antriebsteile (4),
(5), (9), (10), (11) und (12) das
Schienenteil (2) auf.
2) Tragen Sie wihrend der Montage
Loctite 242 iuf die Schrauben (6) und
(13) auf.
2. SICHTINSPEKTION ¥
1) Nach der Montage der Querverbindung
miissen Sie den Betrieb des
Hydrauliksystems iiberpriifen. (Betrieb,
Hub, Geriusch und Olleck)

LNS CO., LTD. 58- VERKAUFSTEAM
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ID
INSPEKTION_01 [STRASSENTEST]

IH
<500 mm |, <500 mm

! /

OoP

FD

SP

10M .
OD

TL

HINWEIS.

1. Geradheit: AkzeptanzKkriterium
beim Fahren einer Strecke von 10
m, innerhalb von 500 mm von der
Mitte aus gesehen

2. Neigung beim Fahren: 0

7

LNS CO., LTD. 59. VERKAUFSTEAM



ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

INSPEKTION_02 [STRASSENTEST]

ID

STRASSE 120 %

IH

OoP

FD

SP
HINWEIS. OD
1. Neigung: 18 TL
2. Beladung: 120 %

Bsp.) LNS-T500 Beladung: 500 KG

Testgewicht: 600 KG

1)

2)

1. Sonstige Tests

SICHTPRUFUNG

Priifen Sie die lackierte Oberfliache.
(Verkratzte und abgeblitterte Stellen)

Priifen Sie den Montagestatus der Teile.
(Schraubenmarkierung und
Auslassungen)

Priifen Sie den Montagestatus des
Kabelbaums. (Bindung oder fehlerhaft)

Priifen Sie die Anbringung der
Aufkleber.

Priifen Sie die Injektion oder Verteilung
des Schmierdls oder Schmierfetts.
Funktionspriifung

Priifen Sie den Betrieb der
unterschiedlichen Schalter, Hebel und
Alarme.

LNS CO., LTD.
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ID

EINHEIT DER ABDECKUNGSTEILE

Nr. | Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
1 KA2.2B.141604 RAHMENABDECKUNG 1
2 K00.120130 Schraube mit vormontierter Scheibe 8
ABDECKUNG DES
3 KA2.2B.141601 GETRIEBEKASTENS 1

LNS CO., LTD. 61- VERKAUFSTEAM



ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

ID
Nr. Zeichnungs-Nr./Element-Nr. Name des Elements Anzahl Anmerkungen
SCHWARZE

4 K00.121320 SCHNEIDSCHRAUBE 8 IH

5 KA2.2B.141602 MOTORABDECKUNG 1

6 KA2.2B.141603 AKKUABDECKUNG 2 Al

7 K00.120110 Schraube mit V.OI’I’IlOIltICI‘teI‘ D

Scheibe

8 KA2.2B.149509 WARNAUFKLEBER 1 HV

9 KA2.2B.149510 AKKUAUFKLEBER 1
PI
OoP
FD
SP
OD
TL
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ID

EXPLOSIONSANSICHT VON ABDECKUNGSTEILEN
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AUFKLEBERPOSITIONEN 1D

IH

¢ ANSICHT ,,A“

@ ANSICHT ,,B“ | (p

FD
SP
% ANSICHT
»C* 0 D
TL

“ 13
ANSICHT ,,F* ANSICHT ,,D

ANSICHT ,,E“

ANSICHT
”G66

»
ANSICHT ,,I*

ANSICHT ,,H

LNS CO., LTD. ~64- VERKAUFSTEAM



ins-ts0 - HERSTELLUNGSVERFAHREN H ~

AUFKLEBERPOSITIONEN 1D

IH

KA2 2B. 149501
0]

FD

SP
ANSICHT ,,A*

OD

1. ANSICHT-A, B TL

1) Passen Sie die Position des ((’:}'4-
Aufkleberlochs und des b
Abdeckungsloch einander an.

2) Nehmen Sie fir ANSICHT B die
Anbringung gemél den vorgegebenen
Abmessungen vor.

(mm)

B. 149505 KA22B. . . 149502
ANSICHT ,,B*
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AUFKLEBERPOSITIONEN
(mm) IH

49 KA2 2B. 149507

SP

OD

KA2 2B. 149510 KA2 2B. 149509 ANSICHT ,,C“ TL
ANSICHT ,,D¢

KA2 2B. 149510 ANSICHT ,,E

1. ANSICHT-C,D, E
1) Nehmen Sie die Anbringung gemaf
den vorgegebenen Abmessungen vor.

LNS CO., LTD. ~66- VERKAUFSTEAM
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AUFKLEBERPOSITIONEN 1D

(mm) IH

KA2 2B. 149550

f— )

i

OoP

FD
SP

OD

ANSICHT

)y TL
ANSICHT ,,H*

KA2 2B. 149511

ANSICHT ,,I¢

1. ANSICHT-G,H,1
1) Nehmen Sie die Anbringung gemaf
den vorgegebenen Abmessungen vor.
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LNS-T500 PROGRAMMINSTALLIERUNG PI

ID
PROGRAMMEINSTELLUNG DER HAUPTPLATINE
1. Vorbereitung IH
1) Verbinden Sie das RS-232-Kabel mit
dem PC, der mit dem Flasher-
Programm installiert wurde. Al

2) Verbinden Sie das RS-232-Kabel nicht HV

mit der Platine gemaf [Abbildung 01].

OopP
[Abbildung 01] FD
SP
2. Programmiibertragung OD
Q 1) Fiihren Sie das Flasher-Programm aus,
(ol ; siche [Abbildung 02]. TL
ﬁl’-@@: 2) Es blendet sich ein Fenster ein, siehe
[Abbildung 02] [Abbildung 03].
f« UEATEE A TR - 3) Wibhlen Sie die automatische
- ) - Verbindung. 4
XE A BEG/=I2 bl I
_EM;CDM Fart - Fa -1 - I’JIE.S'.| A%H ISP B P
e T i ' #4715 1D i
| - s ' SiMIF

STHE

FIETH 2 TIEH 22UARF wue lisan,zo ke

[Abbildung 03]
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LNS-T500

PROGRAMMINSTALLIERUNG PI

PROGRAMMEINSTELLUNG DER
PLATINE

« LISANTECH FLASHER 8.13n -
| AVR o438
EERUEL] LE2de v IS 2] ISl HZ
MCU  [MEGAIZS v| [ Signature | OxIE, 0x97, 0x02 sEz el
MCU CLK 1~2MHz v Description
w32 A9
FuseBits |Extened |OxFE || High [O«CF|| Low | OxF
| LockBits | 007
[[] OSCCAL A8 EEPROM FLASH
FLASH
O
EERTREY] Zgam 47|

RS AF - 88, l

FLASHER 12-2t3,
[AVA FLASHER 112t 212 &I2SLICH
(LE208) B33 §21 - 28,

SR U JIEH BOIAMY www.lisan.co, ki

[Abbildung 04]

< LISANTECH FLASHER 8.13n -~

“ FlashO] H&® Otlg JHH FUAIL
«) | « HIE ) JARC IS 13(2020.05. v o E =%~ Jul-] ]
324 - By - w

400AIB|ZMW) 2 3 uE
Haso " 4
TS00A| 2/ 2(T500)
THIFE(T370,373.253,2530)
10| £ 2 £ (H200)

0|2 % £(H200,500)

a TEMP_PARTO1 (T

G yEYys

v o< >
It olEM): v |Intel hex *hex v
271(0) Ha
(71w e Bk Fie B e = —
| & LISANTECH FLASHER 8.13n =E
1 & Flashofl XT3 T8 MUl FUAIR.
(<) « 1 M« MRREEE. » TS00AI2|5(TS00) ve 2 ] »
M- MNEG B w
[ Z om 3 20w
a *
il w=2e main-sw(20%) hex 2018-05-10 2%
i
B AT
o 8
i Windows (C
. TEMP_PARTO1 (1
i yEya Ul -
| B 1@ v | |intel hex *hex v

2710 LLES

(1,Z2]f] Flash CI22F &... oo
| (1, E2]%) Flash (122 - 218

(1L E2J%) BA3BL 47| - 28,

(1, Z2]%) Flash C22E R - 43,

(1, Z2I%] Flash L2 2E 3.,

(1L Z2]8) Flash (=29 - 218,

| A X JIEH S2AARL www.lisan.co ke

[Abbildung 05]

4) Die Verbindung wird automatisch
hergestellt, siche [Abbildung 04]. #

5) Laden Sie das LNS-T500-Programm,
siche [Abbildung 05]. #

LNS CO., LTD.
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LNS-T500 PROGRAMMINSTALLIERUNG PI

PROGRAMMEINSTELLUNG DER
PLATINE H
« LISANTECH FLASHER 8.13n -0 6) Klicken Sie auf Programm schreiben. @
AR |gs
Z208 29 1LE23W v IssHal &7 lsslld M3 7) Sobald das Programm fertlg Al
e ] (v [ maENA geschrieben ist, gibt das Gerit einen
SRR Signalton aus und zeigt eine Meldung HV
Fuse Bits | Extened <OxFE | High OxCF | low  Ox3F .
e o ’ an @ Das Programm kann jetzt
[]OSCCAL A8 ) EEPROM FLASH l'ibertragen WEr den.
ArE o FHAFFFF PI
FLASH L O Olg S =2 OB1(2020.05 25/ T500AI121 Z(TE |,
(W]
Z2I8 AR Zaae MJI' OP
[1.Z8 %) Flash L2 RS &, ~ FD

[1.Z2 28] Flash [ &%) - 248,
[1.Z878) BanL )| - 28
(1.Z2®) Flash CI2 2% 2% - 23,
[1.Z2 78] Flash CI229 ...
[1.Z28) Flash CIZ 2% - &1&.

SP
JI@A Y X JIEH BN www lisan,co kr
[Abbildung 06] O D
8) Verbinden Sie den Geritestecker mit TL

der Hauptplatine. [Abbildung 07]

[Abbildung 07]

9) Das Programm wird zu einem
Zwischengerit iibertragen. ¥
[Abbildung 08]

10) Driicken Sie die rote Taste, ™ um das
Programm vom Gerét zur Hauptplatine
zu libertragen.

11) Trennen Sie das Kabel nach Abschluss
der Ubertragung. (ES WERDEN 3
SIGNALTONE AUSGEGEBEN)

[Abbildung 08]
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LNS-T500 PROGRAMMINSTALLIERUNG PI

ID

PROGRAMMEINSTELLUNG DES
S200-ANTRIEBS

IH

1. Vorbereitung

1) Verbinden Sie den Antrieb mit einer
Spannung von 24 Volt sowie das
Datenkabel gemédB [Abbildung 01]. HYV

2) Verbinden Sie die Anschliisse 7 und 5
auf der Steuerkniippel-Oberfléache.
-Nr. 7: 24V +
-Nr. 5: EIN/AUS-SCHALTER

Al

13 |12 10

(3 D g D<Is DT 1 || [ h.s.

FD

SP

oD

TL

[Abbildung 01]

~ 2. Programmiibertragung
C > 1) Fiihren Sie das Mobility-Programm
(ol aus. [Abbildung 02]

ETCOTa TS

[Abbildung 02]

WARNING

Programming should only be conducted by healthcare professionals with in-depth knowledge of 4|
PG Drives Technology electronic control systems. Incorrect programming could result in an 2)

: 0 id re Es blendet sich ein Fenster ein, siche
unsafe set-up of a wheelchair for a user. PG Drives Technology accepts no liability for losses of
any kind if the programming of the control system is altered from the factory preset values. [Abbildung 03] Klicken Sle auf

The user of this software is responsible for ensuring that the values programmed into the
controller guarantee that the vehicle is safe to drive at all times when used within the boundaries '
of its permitted driving conditions. PG Drives Technology accepts no liability for losses of any Fortsetzen.

kind arising from failure to comply with this condition.

Certain and di ic functions have specific wamings which must be
read and understood. These parameters and functions will have Warning next to them. Clicking
[Warning will show you the warning. You should only adjust this parameter or carry out system
diagnosis when you have read and understood the warning. PG Drives Technology accepts no
liability for losses of any kind if the user of this software does not read. understand or ignores
these warnings.

When this is toa it or scooter, the electromagnetic
compatibility (EMC) performance of the vehicle may be affected. Disconnect the equipment as )
s00n as programming is complete and do not use this equipment in environments that are EMC
sensitive. PG Drives Technology accepts no liability for losses of any kind arising from failure to

comply with this condition. 5

IF you have read and understood this dialogue box, please click here.

IF you da not want to continue, please click here. Exit

[Abbildung 03]
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LNS-T500

PROGRAMMINSTALLIERUNG P

PROGRAMMEINSTELLUNG DES
S200-ANTRIEBS

Qotons_tieo
o (1 5 5 ) A K I e

Description [

File Namo
Program Presets & No * Yes
Group g

Vehicle Senal Number
Controller Type Number Controller Senal Number

Access Level T (Manufactusing) - 1(L3
[Abbildung 04]

DM ko ,I,?“‘,,S}ﬁ!, SHAC

o|efs] G2 44 B2

Description |
Program Presets | & c

Goup [ ]

File Name

Vehicle Serial Number
Controller Type Number Controller Serial Number

TRIPPED | Access Level:C (Manufacturing) * 1443 | S-Orive I (2004) [ COMMS ACTIV

[Abbildung 05]
b ——

B

Description ®E AND:  [15J5005200) ¥ + @ e -

Filo Nama i J500new).org

Program Presets
Group [
Contrallor Type |
LT S —

D wa: Programming Flles(~.pra) -

TRIFPED | “Access Level:C (Manufacturing) : 1443 | S-{rive il (2004)

COMMS ACTIV

[Abbildung 06]

3) Es blendet sich ein Fenster ein, siehe
[Abbildung 04].

4) Bei sachgeméBer Verbindung ist der
rote Pfeil, siche [Abbildung 05],
aktiviert. ¥
Sollte er deaktiviert sein, wihlen Sie
einen anderen seriellen Anschluss, der

diese Funktion aktiviert.
] Sl 414] Blel2

m—
ler Type Number —
= |com  coms =
ooz  coms
g © cour
© came  cons
o

5) Offnen Sie das LNS-T500-Programm
fiir den Antrieb.

LNS CO., LTD. 7.

VERKAUFSTEAM

ID

IH

Al

FD

SP
OD

TL



LNS-T500 PROGRAMMINSTALLIERUNG PI

ID
PROGRAMMEINSTELLUNG DES

S200-ANTRIEBS
IH

6) Fiihren Sie Programm schreiben aus,

| T siehe [Abbildung 07]. ¥
D|6|=|a| K +¢] Ble]2 Al

Description [5-Orive Detaut Program <Mod>

FlaNome o0 crGoiiiimg ./m.n?
-

Program Presets
Group [0 2 Vehiclo Serial Numbor
Controller Type Number [~ Controller Serial Number

Speed Settings
Fast Slow
2| Fonward Accelarstion (01 Seconds) 4 |

7| Fosward Decelerason (01 Seconds) [ |
7| Reverse Accelerstion (01 Seconds) 4 [a3
2| Reverse Daceleration (0.1 Seconds) [ [752]
2| MaxForwerd Speed (%) %2 %3 FD

i 2| MinFonvard Sosed ) =t sl 1 |

»
TRIPPED [ Access Level:C (Manufacturing) | 1L4Y S-Drive Il (2004) COMMS ACTIV

SP

[Abbildung 07]

OD

R Mobility PC Programmes
* 7) Trennen Sie das Kabel, wenn das

bisl=ia] cleal 414 Blel]
R ove Dot Program cvos> Abschlussfenster erscheint. TL
File Name [T500_BK(20180219) prg  Frogram I
Program Presets | & Lt
Gowp [0 = Vehicle Serial Number [
Contraller Type Number | I e — .
Flease disconnect convalier j
Programming complete —
2| Fowesd Accelerston @1 H
2| Forwerd Decelerstion (0.1 Seconds) [ s [125
2| Reverse Accelersson (01 Seconds) [55 [
2| Reverse Deceleration (0.1 Seconds) [ 72
2| MexFomwerd Speed (%) | [%3
2| MinForwerd Sosed 1 == o=l o
— TRPPED [ Access Levei (Mandtaciuring) - 1443 | S-Dive i CO0R) OIS

[Abbildung 08]
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LNS-T500 OPTIONALE TEILE O P

ID
DRAHTLOSE FERNBEDIENUNG

1. Die drahtlose Fernbedienung ist eine IH
Option. Sie umfasst die folgenden
Komponenten:
[Abbildung 01] Al
- EMPFANGER (1 STK)
- FERNBEDIENUNG (1 STK) HV
- CONTROLLERPLATINE (1 STK) PI

- PLATINENKABEL (1 STK)
- GURT (1 STK)
- SCHUTZABDECKUNG (2 STK)

SP

OD

[Abbildung 01]

TL

2. Der Empféinger wird dort im Steuergerit
installiert, wo der rechte Griff mit
Schrauben befestigt ist, siche [Abbildung
02]. Verwenden Sie eine M8-Flanschmutter
[K00.123020] zur Befestigung der
Empféangerhalterung.

3. Halten Sie sich bei der Verkabelung an den
Schaltplan (S. 77).

[Abbildung 02]
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LNS-T500 FEHLERDIAGNOSE FD

ID
DIAGNOSESCHRITTE

INSPEKTIONSSTART IH

Al

SCHLUSSELSCHALTER
EINSCHALTEN HYV

Not-Aus-Schalter 16sen. PI

»Schliisselschalter® erneut einschalten.

Ladestatus mit Ladegeriit oder Akkupriifgerit priifen.

Spannung am Ladeanschluss priifen.

Verbindung der Anzeigenplatine priifen.

Nach Fehlern auf Hauptplatine suchen (Feuchtigkeits-, Korrosionsschiden). OD

AKkuanschluss priifen (korrodierter Anschluss, destilliertes Wasser). TL

ANZEIGENALRAM Ein Alarmtoxllezlclltlit:itn LED-Licht Akkuanschluss priifen.

#Auf korrodjerten Anschluss untersuchen und Pegel des destillierten Wassdrs priifen

w AKku wird geladen
”A <

Zwei Alarmtone und zwei LED-Lichter

lenchten

Motoranschluss priifen.

Drei Alarmtone und drei LED-Lichter

lanchtan

Controller und alle Anschliisse priifen.

#SICHTPRUFUNG DER PLATINE

Sieben Alarmténe und sieben LED-Lichter

Position des Beschleunigerhebels priifen.
leuchten

# Stromversorgung nicht wihrend Betitigung des Beschleunigerhebels einschalten.

Neun Alarmtone und neun LED-Lichter
leuchten

Bremshebel einrasten.

BESCHLEUNIGERHEBEL Position des Vorwiirts-/Riickwirtsgang-Schalter
EIN priifen.

Position der Geschwindigkeitsregelung priifen.

INSPEKTION
ABGESCHLOSSEN

#Der Geschwindigkeitscontroller startet bei 0 km.

LNS CO., LTD. -75- VERKAUFSTEAM



LNS-T500 FEHLERDIAGNOSE FD

” A
Nach links/rechts-Lenkhebel EIN SICHTPRUFUNG Ersetzen.
#Auf Fremdkorper oder Korrosion untersuchen. HV
INSPEKTION #Federmontage priifen. (Verschiebung)
ABGESCHLOSSEN PI

Nicht OK

AUSKIPPEN/HEBEN EIN Pumpe in Betrieb setzen. Menge des Hydraulikéls priifen.

Kabelverbindung priifen.

AUSKIPPPLATTE PRUFEN pummmy OD
, Nicht OK
Motorbetrieb priifen.

Nicht OK

SICHTPRUFUNG DES
ZYLINDERS

#OLLECK

»

LED-LICHT EIN Verbindung priifen. Ersetzen.

SICHTPRUFUNG DER
PLATINE

LED-LICHT PRUFEN

INSPEKTION
ABGESCHLOSSEN

LNS CO., LTD. -76- VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
1 1 KA2.2B.140101 KAROSSERIERAHMEN 1496*826*496
2 1 KA2.2B.141601 G%?ﬁ?gégg?;ﬁs k.A.
3 1 KA2.2B.141602 MOTORABDECKUNG k.A.
4 2 KA2.2B.141603 AKKUABDECKUNG k.A.
5 2 KA2.2B.148701 VORDERER ANSCHLAG D 40*85
6 2 KA2.2B.148702 | HINTERER ANSCHLAG ® 40%90
7 1 KA2.2B.141604 | RAHMENABDECKUNG
8 1 KA2.2B.143101 | ANTRIEBSHALTERUNG TLA
9 1 4 /: KA2.02B.143102 | ANTRIEBSHALTERUNG TLB
10 1 KA2.2B.143601 GETRIEEE‘;SEEENUMH (L)
11 1 KA2.2B.143602 GETRI;EE‘;SEEENUM (R)
12 2 KA2.2B.144501 GETRIEBEWELLE @ 32*%362,3 mm
13 2 KA2.2B.149101 MANSCHETTE 25A 540 X 60L
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500

Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
14 2 @ KA2.2B.143103 HALTERFASSUNG 111%60 mm

15 1 ' KA2.2B.141101 STEUERGERAT 567*469mm

STEUERGERAT
16 1 KA2.2B.141605 VORDERE 563mm
ABDECKUNG

17 1 / KA2.2B.141606 OBERE ABDECKUNG 571mm

18 1 / KA2.2B.143301 | LEITERPLATTENBASIS

19 2 / KA2.2B.142601 GRIFF 405*72mm

20 1 KA2.2B.141701 SCHUTZABDECKUNG 150*107mm (R)

21 1 ? KA2.2B411702 SCHUTZABDECKUNG 150*107mm (L)

INNERE

22 1 % KA2.2B.142101 QUERVERBINDUNG

23 2 ‘ KA2.2B.145101 | VERBINDUNGSBLOCK MC 80*42*30 mm

24 1 0 KA2.2B.142102 QUERVERBINDUNG 1037*478mm

25 1 \ KA2.2B.144502 | VERBINDUNGSWELLE ® 20*512 mm

VERBINDU
*
26 1 \ KA2.2B.144503 | VERBINDUNGSWELLE ® 20*432 mm NGSMITTE
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
27 2 KA2.2B.145601 VERBINDUNGSPIN ® 20*86mm
28 2 KA2.2B.145602 ZYLINDERPIN ® 25%83 mm
29 1 KA2.2B.146601 HEBEL D-L 558mm
30 1 KA2.2B.146602 BEFESTIGUNGSWERKZ 100*15
EUG
31 2 KA2.2B.143104 SPANNBUGEL 140*20mm
32 2 KA2.2B.145701 ROLLENWAGENPIN
BASIS DER N
33 2 KA2.2B.143201 SPANNROLLE 329%60 mm
AUFNAHMEREGULIER

34 2 KA2.2B.143202 BLOCK.
35 1 KA2.2B.143105 LED-LICHTHALTER (SCHWEIZ)

LED-LICHT-PCD
36 1 KA2.2B.148501 (EXT. STROMZUFUHR) (SCHWEIZ)
37 1 KA2.2B.148502 ANZEIGE
38 1 KA2.2B.148503 HAUPTPLATINE
39 1 KA2.2B.148504 AUSKIPPPLATTE

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
ANSCHLUSSPLATINE
40 1 KA2.2B.148505 (WARTUNG)
BASISPLATINE
41 1 KA2.2B.148506 (FERNBEDIENUNG) (SCHWEIZ)
KABELGEBUNDENE
42 1 KA2.2B.148401 FERNBEDIENUNG 400mm (KOR)
AUSKIPP-
43 1 KA2.2B.148402 KONTROLLLEITUNG 300mm
VORWARTS-
44 1 KA2.2B.148403 /RUCKWARTSGANG- 290mm
SCHALTER
GESCHWINDIGKEITSR
45 1 KA2.2B.148404 EGELUNG 370mm
LEITUNG FUR
46 1 KA2.2B.148405 DRAHTLOSE 300mm
FERNBEDIENUNG
HEBEN- UND SENKEN-
47 1 KA2.2B.148406 SCHALTER 290mm
48 1 KA2.2B.148407 | ANSCHLUSSLEITUNG 390mm
49 1 KA2.2B.148408 ANZEIGENLEITUNG 300mm
KONTROLLLEITUNG
DES
50 1 KA2.2B.148409 | |00 s Ul IKAGGREGA 1060mm
TS
STROMLEITUNG DER
51 1 KA2.2B.148410 AUSKIPPPLATTE 1100mm
LEITUNG DES
52 1 KA2.2B.148411 LADEGERATS 1200mm
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM

-80-

ID

IH

Al

HV

PI

oP

FD

SP

oD




TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
53 1 KA2.2B.148412 NOT-AUS-SCHALTER 400mm
54 2 KA2.2B.148413 | ANSCHLUSSLEITUNG 200mm AKKU
55 1 KA2.2B.148414 | ANSCHLUSSLEITUNG 1000mm AKKU
ANTRIEB-
56 1 KA2.2B.148415 KONTROLLLEITUNG 1000mm
ANTRIEB-
57 1 KA22B.148416 | oo OLLLEITUNG o 590mm AKKU
ANTRIEB-
58 1 KA2.2B.148417 KONTROLLLEITUNG 590mm AKKU
' )
: ANTRIEB-
59 1 @ KA22B.148418 | e 001 T EITUNG O 900mm AKKU
; ANTRIEB-
60 1 KA2.2B.148419 KONTROLLLEITUNG 890mm AKKU
)
STROMLEITUNG DES
61 1 ' | KA2.2B.148420 | HYDRAULIKAGGREGA 580mm AKKU
TS (-)
ggw STROMLEITUNG DES
62 1 ‘\ KA2.2B.148421 | HYDRAULIKAGGREGA 580mm AKKU
TS (+)
AUFKLEBER FUR
63 1 KA2.2B.149501 HAUPTCONTROLLER
64 1 Donot operate KA2.2B.149502 WARNAUFKLEBER
while charging.
VN SCHALTKASTEN-
65 1 /N KA2.2B.149503
! YLon} AUFKLEBER
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
G?QRGENC‘
LNOT-AUS-SCHALTER-
66 1 KA2.2B.149504 AUFKLEBER (SCHWEIZ)
OFF
LICHTSCHALTER-
LIGHT SWITCH OFF/ON
67 1 KA2.2B.149505 AUFKLEBER
UMKEHRHEBEL-
68 1 | Dump Lift Conversion Rever KA2.2B.149506 AUFKLEBER
AUFKLEBER FUR
69 1 CHARGEING TERMINAL KA2.2B.149507 LADEANSCHLUSS
FRACHTGUTAUFKLEB
70 2 (o) PREMIUM POWER| | kA2.2B.14950
LNS - T500 ER
71 1 KA2.2B.149509 WARNAUFKLEBER
LANGSTER
72 1 KA2.2B.149510 AKKUAUFKLEBER AKKU
73 1 KA2.2B.149511 AUFKLEBER MIT LOGO
74 1 KA2.2B.149580 TYPENSCHILD
(KOR)
75 2 KA2.2B.148601 PARTITION 400*108mm AM
o LANGSTEN
6240
100 2 K00.010103 GETRIEBEKASTEN 48B 40:1
MOTOR mit 24 V Gleichspannung,
101 2 K00.010201 STAUBSCHUTZ 1500 W, 3900 min
102 2 2 .‘M‘ K00.010303 ANTRIEB PGDT S200
<
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
103 4 K00.020101 AKKU AM LANGSTEN 12165 (SCHWEIZ)
104 8 K00.020201 AKKUKAPPE
105 10L K00.020301 (3&%28;;3) LAESIZTJER
106 1 K00.020105 LITHIUM-IONEN-AKKU LITHII\J]IV_I—II ()Oé\] /]%EN 24 (SCHWEIZ)
107 1 K00.020501 %E]ESCIIJ(:];\IES GCI{SI];‘ET?SS 24V -20 Ah (SCHWEIZ)
108 1 K00.020501 ?;FEESCI{(:];\IES ((}:}?]5 :_?SS (SCHWEIZ)
109 1 K00.020401 LADEGERAT 24V -20 Ah LAﬁEﬁEER
110 1 K00.030101 HYDRAULI?A GGREGA 24V800W
111 1 K00.030201 ZYLINDER ® 50*d 30*130ST*348L
112 1 K00.030311 HYDRAUU;SCHLAUC 1/4*1W*1100, 04-904
113 1 K00.030401 NIPPEL (FORMSTUCK) 90(H/A)(1/4")
114 1 K00.030501 SCHALLDAMPFER SM-02(1/4")
115 1 K00.030402 NIPPEL (FORMSTUCK) (H/A)(1/4")

LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
116 2 % K00.050202 RITZEL 10T
180%60*45
n7 | 2 4 K00.050101 SPUR VERBINDUNG
119 8 ‘ K00.050304 LAUFROLLE ® 150 ROLLENWA
GEN
120 2 K00.050401 ROLLE @ 150 ZUGSPANN
UNG
121 2 % K00.050501 ROLLE @110 OBEN
122 2 a K00.070101 LED-LICHTANZEIGEN 9-30V,27W (SCHWEIZ)
123 1 K00.070201 ALARM S50B24V5W (SCHWEIZ)
124 1 ./ K00.080401 WIDERSTAND KAB?\/IIBAU
FAHRTRICHTUNGSHEB
125 | 1 ’\‘\ K00.080201 L)
FAHRTRICHTUNGSHEB
126 | 1 ’\L K00.080202 EL®)
. ] '\’ K00.08060] BESCHLEUT]:HGERHEBE
VOR-
128 1 K00.080101 JOYSTICK /RUCKW.-
SCH.
129 1 ‘ K00.080102 JOYSTICK AUSI;IPPSC
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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LNS-T500 TEILELISTE

ID
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
IH
130 1 K00.080701 NOTFALLTASTE
Al
SCHLUSSELSTROMSC HV
131 1 K00.080801 HALTER
PI
KABELGEBUNDENE
132 1 ‘ K00.081001 (KOR)
;& FERNBEDIENUNG oP
A STECK/?)I\]I;{CHLUSS F D
133 1 K00.081101 KABELGEBUNDENEN (KOR)
FERNBEDIENUNG
SP
STECKANSCHLUSS
DER
134 1 K00.081102 KABELGEBUNDENEN (KOR)
FERNBEDIENUNG
DRAHTLOSE
135 1 K00.080901 FERNBEDIENUNGSSET (SCHWEIZ)
DRAHTLOSE
136 1 K00.080902 FERNBEDIENUNG (SCHWEIZ)
137 1 K00.081501 KIPPSCHALTER (SCHWEIZ)
138 1 K00.090601 STAUBKAPPE KIPPSCHAL
TER
GESCHWIN
139 1 K00.090101 KNOPF DIGKEITSR
EGLER
SCHALTERABDECKUN KNOPF
140 1 K00.090201 G (SCHWEIZ)
141 2 K00.090301 GRIFF
142 4 K00.100102 KUGELLAGER 6006DD
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LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
143 2 @ K00.100103 KUGELLAGER 6204DD
144 2 e K00.100301 FLANSCHEINHEIT UCFC 205
145 2 ° K00.110101 OLDICHTUNG TC30-55-11
\ XX
145 2 u K00.120110 Schraube mit v.ormontlerter M615
Scheibe
| X
146 | 17 & K00.120120 Schraube mit M820
vormontierter Scheibe
\k >
147 | 27 K00.120121 Schraube mit M825
vormontierter Scheibe
A X
148 | 10 & K00.120130 Schraube mit M1020
vormontierter Scheibe
SECHSKANT
1499 | 16 ( K00.120231 SCHRAUBE M1020
, SECHSKANT
150 4 G y K00.120233 SCHRAUBE M1040 (Sonderstahl)
: SECHSKANT
151 8 G y K00.120241 SCHRAUBE M1240
" SECHSKANT
152 2 ‘\M K00.120266 SCHRAUBE M16180 (Sonderstahl)
>
SECHSKANT
153 8 ‘ K00.120310 SCHRAUBE M625
»\W SECHSKANT
154 1 & K00.120331 SCHRAUBE M10100 (Sonderstahl)
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
‘% SELBSTSCHNEIDENDE
155 3 ¢ ) e K00.121201 SCHRAU.BE #3*8
y P i (Selbstschneidende
. &J Schraube)
E e SELBSTSCHNEIDENDE .
156 16 f’ P K00.121101 SCHRAUBE #3*8
_% SELBSTSCHNEIDENDE
157 4 P i o K00.121221 SCHRAU.BE #8*32
5 > P (Selbstschneidende
' ia/ Schraube)
E . SELBSTSCHNEIDENDE "
158 4 f% P K00.121121 SCHRAUBE #8%32
C
SCHWARZE
159 16 « K00.121320 SCHNEIDSCHRAUBE 8-13T
160 8 0 K00.122010 FEDERSCHEIBE M6
161 20 0 K00.122030 FEDERSCHEIBE MI10
162 4 0 K00.122123 UNTERLEGSCHEIBE M8-D25
163 9 0 K00.122131 UNTERLEGSCHEIBE M10-D21
164 16 o K00.122132 UNTERLEGSCHEIBE M10-D35
165 5 | x)x | b K00.123020 FLANSCHMUTTER M8
W =
166 2 \ \)\ J ) K00.123030 FLANSCHMUTTER M10
S =
167 4 K00.123120 NYLON-MUTTER M8
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
168 4 K00.123130 NYLON-MUTTER M10
169 8 K00.123140 NYLON-MUTTER Mi12
170 2 K00.123260 SECHSKANT MUTTER M16
(Typ 3)
171 2 K00.123261 SECHSKANT MUTTER M16
v, PCB-SECHSKANT
172 20 ] K00.124001 DISTANZSTUCK M3-10L
SELBSTSCHNEIDENDE .
173 16 K00.121101 SCHRAUBE #3%8
SELBSTSCHNEIDENDE
174 2 K00.121021 SCHRAUBE #8%32
(STAHLGEHAUSE)
SECHSKANT
175 1 K00.120270 SCHRAUBE M1470
176 1 K00.122151 UNTERLEGSCHEIBE Mi4
177 1 K00.123150 NYLON-MUTTER Mi4
178 2 \ K00.130101 SCHLUSSEL 6*6*20L
179 | 2 \ K00.130110 SCHLUSSEL 7A7*30L
180 2 \ K00.130120 SCHLUSSEL 8*7*60L
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
181 2 0 K00.130202 SPRENGRING 520
182 2 ‘ ’ K00.130221 SPRENGRING RSS
183 3 / K00.130501 NIETE ® 3,2*11 mm (KOR)
184 1 W K00.130302 FEDER @ 14*¥47 mm
185 2 Q K00.140102 SCHMIERNIPPEL M8
186 2 ~ K00.140401 KABELVERSCHRAUBU PG11
NG
187 1 ~ K00.14040 KABELVEI;SGCHRAUB v PG19 (SCHWEIZ)
188 2 Q K00.140110 SCHMIERNIPPEL 1/8PT28
189 1 ‘ KA2.4C.148801 BASIS FRACII:ITGU
190 1 \ KA2.4C.148901 VORDERE TUR FRACTH T6u
191 2 \ KA2.4C.148902 SEITENTUR FRACTH T6u
192 1 ’ KA2.4C.149001 HINTERE TUR FRAC;—I TGu
193 1 L KA2.4C.143601 SCHARNIER (R) FRAC;—I TGU
LNS CO., LTD. VERKAUFSTEAM
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TEILELISTE

LNS-T500
Nr. | Anz. Abbildung Dok.-Nr. Bezeichnung Abmessung Hinweis
|
194 1 ! KA2.4C.143602 SCHARNIER (L) FRACTHTGU
195 | 2 \l KA2.4C.142601 | RINGVERSCHLUSS (R) FRACTHTGU
196 | 2 J/ KA2.4C.142602 | RINGVERSCHLUSS (L) FRACTHTGU
197 4 (‘ KA2.4C.149601 FUHRUNGSLEISTE FRACTHTGU
198 | 4 M KA2.4C.149701 | SCHRAUBENFEDER FRACTHTGU
199 8 ' K00.090101 KNOPF F RACFII:ITGU
A X

200 10 '! K00.120120 Schraube mit Yonnontlerter FRACHTGU

Scheibe T
2001 4 @ K00.123130 NYLON-MUTTER FRACTHTGU

j == ’
PN

202 | 6 N &CH K00.123020 FLANSCHMUTTER FRACHTGU

Sy T
203 | 2 | |G PREMIUM POWER | | xa2.2B.14950 FRACHTGUTAUFKLEB FRACHTGU

LNS - T500 ER T

LAS €O LTD. VERKAUFSTEAM
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